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Spolo¢nost NOVATRONIC zacinala s vyrobou Ciele projektu

nabytku takzvane v garazi ?ko rodinna firma Zjednotit informacie: Sustredit ekonomickd,

v roku 1991. Teraz zamestnava skoro pol stovky mzdovd, skladovii a vyrobnd agendu do jediného
pracovnikov a pontka komplexné sluzby, ktoré systému.

zahrfnaju konzultdcie s architektami aj grafické

ndvrhy interiérov. Do $pic¢ky jej portfdlia sa radi Dlhodobost a prispdsobitelnost: Implementacia
kanceldrsky a $kolsky ndbytok, sustredia sa tiez systému, ktory bude zodpovedat $pecifickym

na zakazkov vyrobu. Spolo¢nost zo Sumperku, firemnym potrebam aj pri dalsom rozvoji.

ktora disponuje modernym strojovym parkom
s velkym podielom CNC technolégii, vo vel- Zefektivnenie vyrobnych procesov: Zabezpecit
kej miere exportuje do zahranicia, naj¢astejsie bezchybnost a tpinost vyrobnej dokumentacie.
do Franclzska, Nemecka, Belgicka, Holandska

a na Slovensko.

O preciznosti NOVATRONICu sved¢ia jeho netradi¢né Zékladné udaje

projekty. Spolo¢nost kompletne vybavila Zakladnud $kolu

prof. V. Vejdovského pre zrakovo postihnutych v Olomouci Zaciatok implementdcie: 09/2009
ale aj Odborny lie¢ebny Ustav neurologicko-geriatricky Koniec implementécie: 05/2010
v Moravskom Beroune. Nielen tieto produkty su navrho- Pocet zamestnancov: 54

vané a vyrabané v sulade s platnymi eurépskymi normami
a so zmyslom pre harmdniu, kvalitu, bezpecnost, design aj
ekoldgiu.

Pocet uzivatelov: 20




ZJEDNOTENE AGENDY VDAKA
IMPLEMENTAC]|

Pred zavedenim komplexného ERP systému pouzival
NOVATRONIC niekolko softvérov na baze DOS. Prendsat
déta bolo obtiazne. ,Ako najvac¢si problém sme vnimali
rozdelenie agend: pouzivali sme ekonomické programy,
v dalSich sa spracovdvali mzdy, ani vyroba nebola rie-
$end komplexne. Véetkému bolo potrebné dat jednotny
rdmec. Preto sme sa rozhodli vypisat vyberové konanie
na komplexny informacny systém,” povedal riaditel spo-
lo¢nosti Dusan Mikulec.

Poziadavky na novy informaény systém najlepsie spitialo
Ql, ktoré vd'aka svojej komplexnosti dokdzalo jedno-
ducho zjednotit véetky agendy. ,Implementdcia systé-
mu prebehla podla stanoveného plénu, ktory sme si

so zdkaznikom na zaciatku projektu definovali. Si¢astou
implementécie bola aj doddvka hardvéru, zdkazkové
Upravy systému a import dat z poévodnych zdrojov;*
popisal implementdciu projektovy manazér firmy Melzer
Libor Bedfich.

VYROBA S PRESNYMI NORMAMI

Po implementécii riadi Ql v NOVATRONICu vacsinu
firemnych procesov. Jeho zavedenie sa najviac odrazilo
vo vyrobe. ,,Ql ndm ulahcuje hlavne pocitanie noriem,
vSetko sa deje automaticky. MéZeme sa bavit o Uspo-
re 25 percent ¢asu pri vyuziti tohto importu,” vypocital
Mikulec.

Vyrobny materidl je mozné vdaka QI delit medzi jednot-
livé pracoviskd. ,Materidlové normy sme predtym viedli
pod jednotnou polozkou vyroba. Tento celok sme ale
potrebovali rozdelit na segmenty tak, aby malo kazdé
stanoviste svoju technickd normu, ¢o sa s Ql podarilo,”
doplnil Mikulec.

Zadavanie dat do Ql bolo zo zaciatku pre NOVATRONIC
¢asovo narocné. Vo findle ale oceniujem, ze tieto infor-
macie mame starostlivo vedené. Nechybaju dblezité dda-
je a nevyrdbame s premrStenou normou,“ dodal Mikulec.

Ql zabezpecuje aj spolahlivé napojenie na softvér pre
tvorbu ndrezovych pldnov a $pecidlny program pre kon-
Struovanie ndbytku IMOS CAD/CAM. ,Do Ql sa z tychto
softvérov dostdvaju importom dat vSetky vykresy aj
technologické postupy. Nemusime sa zdrziavat s ru¢nym
prepisovanim dat, vSetko sa vedie elektronicky,” vyhldsil
Mikulec.

Vyroba v NOVATRONICu je $pecifickd, odohrdva sa pri
nej vela zmien v konfigurdcii vyrobkov. ,Casto odvod-
zujeme vyrobky. Vdaka modulu TPV a kalkuldcie sme
schopni udrzat zmeny pod kontrolou. Vyrobnd dokumen-
tdcia je Uplnd a bez chyb,” povedal Mikulec.

QI pomaha aj pri planovani vyroby. Generuje totiz
takzvané ,vychystdvacie“ zoznamy, ktoré tvoria ¢asovu
normu pre konkrétnu zdkazku. ,Pred zavedenim QI sme
c¢asovy predpoklad odhadovali zékazkovou pldnovacou
polozkou na jednotlivé pracovisko. Vdaka Ql teraz mé6-
zeme vo vyrobe sledovat suihrnny ¢asovy blok ako celok
napriec véetkymi stanovistami,“ potvrdil Mikulec.
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S QI AJ NADALEJ

Ql poméha v NOVATRONICu aj v dalSich oblastiach,
napriklad v obchodnej agende. ,Uz v ponuke mdme
moznost kazdy vyrobok vopred definovat, teda priradit
technologicky postup, ¢asovu aj materidlovi normu,

a z toho urcit cenu. VSetky informdcie sa potom prenasa-
ju do vyroby,“ doplnil Mikulec.

NOVATRONIC plénuje aj nadalej rozsirovat funkénosti
Ql. ,Postupne pouzivame dalsie a d'alSie funkcie. Pri
tom si uvedomujeme, Zze moznosti Ql su vacsie, ako
sme sa pévodne domnievali. Musim potvrdit, Ze nam
ulahcilo vela prace, preto ho chceme vyuzivat aj nadalej
a dopifat jeho funké&nosti ruka v ruke s rozvojom nasej
spolo¢nosti,“ dodal Mikulec.

ROZSAH RIESENIA

Predaj a nakup

Sklady

CRM a marketing

Kracové prinosy QI

25percentnd ¢asova Uspora pri vypoclte noriem

Vyroba s presnou a bezchybnou dokumentdciou

VSetky informacie v jednom systéme

Ulahcenie pripravy vyrobnej dokumentdcie

POVEDALI O Ql

»S Ql sme sa posunuli dalej. VSetky agendy mame
pohromade a prepojené. Nemusime zhanat informacie
po réznych externych softvéroch. Navyse je Ql v porov-
nani s ostatnymi ERP systémami uzivatelsky privetivé.
Jeho silnou strdnkou je prehladnost, ktord mi dovoluje

pracovat rychlejsie.

Dusan Mikulec
riaditel spoloénosti NOVATRONIC, s. . o.
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